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1．收到货物时的确认事项

收到货物时，请马上确认下记事项。

１．泵上的铭牌所示规格等信息是否和订单一致。

２．附属品是否齐全。

３．螺丝、螺栓等是否有松动现象。

４．外观上、是否有因运输所造成的损伤。

５．取下电机外扇护罩、用手轻轻转动外扇。若发现转动困难或

者不能转动时、则可能是因为在运输时对内部造成了损伤与

损坏。

发现不良情况时，请速与销售公司或本公司联系。

我们由衷感谢这次选购 TEXEL 耐腐蚀水泵。

这是一款专为抗腐蚀而设计出的水泵，改变它的使用环境或者操作不当可能会引起不必要的事

故。所以我们建议您在使用之前请仔细阅读此说明书，正确使用。
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2．安全使用须知

电磁泵和其它在高速・高压下使用的机器一样，一旦使用不当，

后果非常危险。另外、在使用高腐蚀性与高危险性等药液时要特

别注意。

为了您的生命与财产安全，请遵守本产品使用说明书上带（警告）

标示的事项。

１．搬 运

使用泵体上所安置的吊环来进行吊取时，为了安全起见，务必在

电机一侧也设置吊绳后，再进行吊取作业。

①电机上所设置的吊环、很有可能只是按电机本身重量

所设置，所以禁止只使用此吊环来进行整体吊取作业。

②特殊型号（合同以外・规格以外）的情况下，

禁止使用吊环进行吊取作业。

２. 确 认

在进行泵的安装、还有点检后试运行时、必须在确认排液螺栓与

外壳螺栓等拧紧后再进行作业。

３. 应 用

此泵是根据签约时所述用途与规格所设计制作，其它场合使用

时，必须事先与销售公司或者本公司协商。

3. 保管存放

泵在开始使用之前期间，请遵从下记要点进行保管中的保养与维

护。

１．短期存放（３个月以内）

（1）在未连接配管之前，请勿揭下接口封膜。

（2）请置于室内保管、避开湿度高的场所，放置于通风良好的

地方、注意不要吹入雨水，雨水沾湿、存水等情况发生。

（3）请用胶带等物品将电机的接线盒的电线进出口封住，防止

灰尘等杂物进入。

（4）请放置在安全场所，避免被其它器材砸伤，避免其它器材

搬运时的碰撞，请确保没有此类危害的情况下，做好保护

措施。

（5）不要在泵上放置重物。

（6）冬季由于冷凝现象可能使水泵内部积水。请通过排水口将

泵内的液体排出。

（7）保管使用过的泵时，请遵从下记作业。

◎使用清水将泵内洗净

◎对泵的进水口与出水口做防护措施，防止异物进入

◎泵的运转时间和休止保养时间合计如果超过 1 年，再

运转时，请更换 O-形圈，并对泵内部做检查

２. 长期存放（３个月以上）

（1）参照上记「短期存放」的（1）～（7）项

（2）由于电机的绝缘部分会吸湿、使绝缘性能下降、所以在收

货时请测定并记录绝缘电阻，定期进行确认检查。

发现降低情况发生时、使用正规方法进行干燥、并注意防

潮。

（请参考电机使用说明书。）

在电机绝缘性不良的情况下运转泵的话可能会出现漏电现象，

请务必进行绝缘性检查。

（3） 1 个月 1 次，将电机罩取下，用手轻拨电机外扇。

（4）再运行与前一次运行相隔超过一年，请务必更换新垫片。

警 告

警 告



3

４． 安装与配管

1. 安装

（1）原则上泵最适于安装在混凝土地基之上。在没有此环境的

情况下也可将其安装在铁架上，但须注意做好防震措施。

（2）将地脚螺栓插入到泵支架的螺丝孔，把螺母拧到螺丝的最

顶端，让其在地脚螺丝孔里下垂。

（3）在混凝土床的情况下，向混凝土面和泵的支架下部之间的

空隙里垫入 4 个衬垫，让泵处于水平状态。

（4）在泵出口法兰的上面用水平尺全方向测量水平。

（5）在确认水平之后，用烯的砂浆均匀地将泵支架与混凝土之

间的空隙和地脚螺栓孔填满。（图１）

（6）放置数日、待其完全干燥后，将地脚螺栓的螺母拧紧。

（7）如果是铁架的情况，用螺母·螺丝固定也是可行的。注意

一定要将螺栓充分拧紧。

２．配管

（1）配管负荷重量

1）连接泵的出入口配管时，要尽量在与泵相接近的位置上

安装配管支持架，将配管固定住。

2）特别是在连接金属制配管时、不要直接连接，请连软接

头。

3）关于连接在泵上的配管负荷重量，请参照第 12 页所记

载的配管负荷重量，设置在最大负荷重量范围之内。

（2）进口配管（图２）

1）进口配管尽量设置的短一点。但是、还要装上分解泵时

用的阀门和短管（0.3M 左右）。

2）请尽量减少进口配管法兰的连接部分。

3）由于配管会给泵的 NPSHAv（有效汽蚀余量）造成很大

影响，所以应慎重考虑配管的口径，长度，或其它附属

品。

4）配管时，为防止空气滞留，从吸入面向泵的方向向上倾

斜（1/50 左右）。但是、设置压入配管时，是向泵的方

向向下倾斜的。

5）吸入水槽内要设置防尘设备（滤网）。

6）进口管的前端，尽量插入深一些，避免泵在运转中吸入

空气。

7）吸入侧安装的阀门、由于在灌水时会有空气滞留、因此

把手要水平方向安装。

8）减少弯曲部分、而且、在泵的吸入口附近不要设置弯曲。

9）使用异径配管时，为防止空气的滞留，请使用偏心形。

使用同心形配管时在大口径端设置排空气装置。

10）同一水槽安置多台泵时，请每台设置独立的吸入配管。

（3）出口配管

1）出口配管上必须安装阀门。

2）空气滞留在出口配管，可能会对泵的运行造成妨害，必

要时应设置排气装置。

3）即便出口配管为虹吸状态的情况下，其最高处高度，应

在泵的最高扬程以内。

4）为了防止泵停止时的逆流现象，特别是高扬程回流时的

冲击、要设置止回阀。但是、由于启动时止回阀下方会

有空气滞留，因此请设置排气装置。（图３）
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5．运行时的注意事项

１．开始时的注意事项

（1）连接配管前、必须确认接口处的封口膜是否剥除

（2）取下电机的外扇罩，轻轻转动外扇，确认转动是否顺畅。

（3）安装配管时，若将垃圾、接头等物品遗忘在吸入管内，吸

入泵内会对泵体造成致命故障，因此配管安装完毕后要清

扫水槽与吸入管。

（4）确认电机的旋转方向。（泵体和电机上贴有旋转方向指示

标。）

轴承材质为 SiC 时，在确认旋转方向时，

应在灌水后或将电机取出后再进行。

瞬间运行也会对泵体造成伤害。

（5）吸入侧的配管，必须全开。

（6）将泵内灌满液体。同时，利用吐出侧的配管等将滞留气体

赶出。如未能将气体全部排出，逆向拨动电机扇 3-4 回

反复操作即可。

（7）请在吐出阀门全关的状态下开始运行。

（8）泵内完全被注满后，吐出压力会瞬间上升，之后，缓慢打

开吐出阀门、从而设定使用压力或者是吐出量。

空运转及灌液不良情况下运行、会对泵体造成致命故障

要十分注意灌液作业情况。

吐出压力下降时、停止泵的运行，

彻底查明灌液不良原因。

２．运转中的注意事项

（1）声音的检查

吸入管吸入空气、固体物等时会发出异响、多数会伴有振

动。吸入侧的压力计指针变动则多为有空气混入。

（2）振动的检查

事前要注意空泡现象或者因安装不良所造成的振动等现

象。

吐出量的调整必须在吐出侧的阀门进行调节，吸入侧的阀

门请不要关闭。

（3）其他

需留意吐出压力・吸入压力・流量・电流值等数值。如发生

异常变动、常常是由于吸入侧有固体物堵塞、或是吸入空

气所造成。

３．停泵时的注意事项

（1）通常情况下、是要先关闭泵的吐出阀门后再停泵、先关闭

吸入侧的阀门会引发空泡现象烧坏主轴。

（2）推压状态运转时、停泵后关闭吸入阀门。

（3）运转过程中、由于停电原因所造成停泵时、首先关闭电源

开关，同时手动关闭吐出阀门。

４．停机时的注意事项

长期停机不使用时、排空泵内的液体。冬季泵内的液体冻结后、

体积膨胀从而会引发龟裂现象、从而损坏水泵，须特别注意。

５．其他的注意事项

（1）安装配管后的备用泵、请需时常运行一下，以确保随时可

以使用。

（2）由于泵在空运转时，会烧坏轴承造成事故，所以绝对不要

使这样的情况发生。

（3）请在泵的规定使用流量・扬程范围内使用。禁止超范围使

用。

警 告

警 告
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６．维护与检查

为使泵能够顺畅运转、建议定期的对泵进行检查，做相应记录

并保管。

下面是是常用保养内容。

１．日常检查

进行下记项目的检查并记录。

（1）吸入水槽水位

（2）吸入・吐出压力

（3）电机的电流和轴承温度

（4）异常声音・异常振动

（5）法兰・垫片等处有无泄漏现象

２．定期检查

外磁转子和内磁转子是磁力非常强的金属、需要特别注意。

另外、泵轴・各轴承・各衬垫环也需要十分注意。

３．轴承磨损极限

Ａ φＢ Ｃ

出厂时 6.0 26.0 8.0

更换时 5.0 27.0 7.0

轴 承 接 口 环

部 件 名 检 查 事 项 解决方法・更换时间

泵 体

检查与液体接触部分有无附着物 洗净

检查密封圈、垫片是否腐蚀、膨胀 如发现不良，请更换

检查是否有裂纹 （有）裂纹时，请查明原因

叶 轮
检查叶轮羽翼间是否有附着物或异物混入 洗净

检查是否与入口部分有接触摩擦 （有）接触摩擦时，请查明原因

内 磁 转 子

检查与内壳之间是否有滑动 （有）滑动时，请查明原因

检查表面和里面是否有裂纹 （有）裂纹时，请查明原因

检查与液体接触部分有无附着物 洗净

检查轴承的磨损状况 有异常时，请查明原因

检查轴承冷却通路是否堵塞 洗净

内 壳

检查与内磁转子之间是否有滑动 （有）滑动时，请查明原因

检查与液体接触部分有无附着物 洗净

检查后止推环的磨损状态・有无滑动痕迹・有无裂纹 如果（有），请查明原因

主 轴
检查有无裂纹 如果（有），请查明原因

检查轴承部分的磨损状态 有异常时，请查明原因

外 磁 转 子 检查与内壳之间是否有滑动 （有）滑动时，请查明原因

电 机 轴 承
检查外磁和电机连接状态，定位螺丝有无松动 在其正确位置将其拧紧

检查有无异常声音 两年一次

A C

φ
B
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７．拆卸与组装

１．拆卸时的注意点

（1）在拆卸时、请务必穿着必要的防护装备（橡胶手套・保护

镜等）。

泵在拆卸中或拆卸后、会有液体溅出，附着在人身体上

可能有灼伤的危险。

（2）由于拆卸后的主轴・轴承很容易被划伤以及损坏，所以在

保管时要十分注意。

（3）因为内磁转子・外磁转子带有很强的磁力、所以注意可能

会吸附金属粉末或者其他金属类物品。

内磁转子和外磁转子在吸附金属物品时，

可能会夹到手指造成重大伤害

２．泵拆卸前的准备工作

（1）清理作业现场、确保有安全的作业环境。

（2）为防止误启动电机，请将主电源关闭（OFF）、在作业中

要设置作业员以外人员不得接入电源的警示牌。

水泵为高速旋转机械、拆卸时旋转部分会露在外面，

这时接通电源，会给作业员造成重大伤害

（3）将吸入・吐出配管的阀门关闭、在作业中设置防止作业人

员以外人员误开的注意警示牌。

（4）在拆卸法兰螺栓之前，请穿戴橡胶手套・保护镜等装备、

利用水泵的排液口将泵内液体排净。

液体飞溅到外面，如果附着在人体上，

可能会造成灼伤等伤害

下面是一般情况下排液作业的顺序，请根据实际情况和液体情

况以及作业环境进行作业。

1）打开泵的排液口。

2）缓慢、均等的松缓泵排液连接部分的四个螺栓。这时会有

液体流出、请在液体完全排空前退到安全位置、液体排空

为止作业终了。

①松缓吐出侧的泵法兰连接部分的螺栓（4根）会

有液体从排液口飞溅出，可能给作业员造成伤害

②排液作业时，由于在排液口正面非常危险，所以请

确认好作业位置后再进行。

3）反复操作前面第二项、螺栓完全松掉后、用螺丝刀等抬起

配管、确认是否完全排空液体 。

３．拆卸

（1）卸掉泵支架的螺栓（１０４－１７）。

（2）卸掉外壳螺栓（１０４－３）。

（3）带着电机、将泵支架（０２８）移动到可以看到后方内壳

（０６０）的位置。这个时候、可以利用泵支架左右两边

附带的拆卸安装用长螺栓、左右均等的拧进将其顶出，注

意安全。

（4）

警 告

警 告

警 告

警 告

警 告
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（5）卸掉内壳螺栓（１０４－５４）。

（6）将内壳向后拔出。

（7）将内磁转子（０５８＋０５９）也拔出。

（8）利用电机的吊环部分，用卷扬机等将电机吊起防止落下，

然后卸掉电机螺栓（１０４－２３）后将电机拔出。

（9）松开外磁固定螺栓（１０４－４６）、将外磁转子（０５

７）卸下。

４．组装

泵的组装顺序为拆卸顺序的逆向操作。

（1）在电机上面安装外磁转子、拧紧外磁转子上的固定螺栓。

这时、如图４所示，外磁转子和电机轴在同一个方向。

图 4

（2）将电机插入泵支架、拧紧电机固定螺栓。

（3）将内磁转子（带叶轮）插到泵主轴上、然后内壳装上垫片

（１０１‐１）后、罩上外壳、拧紧内壳固定螺栓。（内

壳螺栓用手拧紧就可以。）

（4）将泵体设置好后，拧紧螺丝。力矩扳手值设为

３９．２Ｎ・ｍ（４kgｆ・ｍ）用其将螺丝拧紧。这时、拆

卸时用过的拆卸・安装螺栓必须取下。

内磁转子和外磁转子之间由于磁力关系，会相互吸引，

注意不要夹到手指。

（5）泵支架的螺栓全部拧紧。

（6）组装完成后、卸下电机的外扇罩、用手轻轻转动扇叶，确

认转动是否顺畅。

电机轴

外磁转子

同一面

警 告
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５．主轴的拆卸方法

从轴支架的小孔插入十字螺丝刀等工具、顶到值周后用树脂锤

一点点敲击出。另外、安装的时候，对齐切槽后，用树脂锤慢

慢敲入。

６．轴承的更换方法

拆卸轴承时、在叶轮侧插入圆棒（φ３８左右）后、用树脂锤

一点点敲出。另外、安装的时候、将轴承和内磁转子的切槽部

分对齐、用树脂锤一点点敲入。这时、为防止树脂锤敲伤轴承、

请在打击的地方加置垫布等后进行作业。

７．前后止推环・接口环的更换方法

各部件之间、有 2 到 3 个溶解点来固定、更换的时候，使用热

风熔接机将其融化后，取出。安装的时候、各部件的切槽咬合

部分对齐后、再用热风熔接机将溶解点融化后，用圆棒压扁进

行固定

８．泵轴支撑的更换方法

ＭＴＡ型的主轴固定部分的泵轴支撑是可以更换的。泵轴支撑

是焊接在外壳上面的、拆卸的时候要使用切削车床等将焊接部

分切除。安装的时候、补强的方向确认同时、插入、差不多全

周都焊接。（这个作业、最好交给我司来进行。）

8．关于部件的订购

部件订购时、在核对 P10 ・ 11 的构造和部件名的同时、将型号・

部件名称・机械 No（请参考泵支架侧面的铭牌。）发至供应商或

我司。
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９．分解图和部件名称

１. MTA 型分解图

・
排
水
口
的
方
向
，
根
据
泵
的
种
类
不
同
而
不
同
。

・
垫
片
只
在
１
．
５
～
３
．
７
ｋ
Ｗ
规
格
的
电
机
上
用
。

・
螺
栓
只
在
１
．
５
・
２
．
２
ｋ
Ｗ
规
格
的
电
机
上
用
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２．部品名

No 部 件 名 称 材 质 個数 备 注

902 电机安装垫片 SS400 1 仅 1.5/2.2/3.7kW 规格电机使用

901 电 机 1

104-58 拆卸・安装螺栓 SUS304 2

104-54 内壳螺栓 SUS304 4

104-52 排液螺栓 SUS304 2

104-46 外磁固定螺栓 SNCM 2

104-33 电机安装垫片螺栓 SUS304 4 仅 1.5/2.2kW 规格电机使用

104-23 电机螺栓 SUS304 4

104-17 泵支架螺栓 SUS304 4

104-3 外壳螺栓 SUS304 6

102 排液口法兰 FC200 1

101-5 排液口垫片 PTFE 1

101-1 外壳垫片 PTFE 1

060 内壳 PFA 1 （接液側）

059 磁囊 PFA 1

058 内磁转子 稀土 1

057 外磁转子 稀土 1

056 后止推环 SiC 1

054 前止推环 SiC 1

052 接口环 C-PTFE 1 SiC / 高密度碳

051 轴承 C-PTFE 1 SiC / 高密度碳

028 泵支架 FC200 1

018 主軸 SiC 1

015 轴支架 PFA 1

013 叶轮 PFA 1

001 外壳 PFA+FCD 1

３．推荐备用品一览表

No 部品名称 材 質 個数 備 考

101-5 排液口垫片 PTFE 1

101-1 外壳垫片 PTFE 1

056 后止推环 SiC 1

054 前止推环 SiC 1

052 接口环 C-PTFE 1 SiC / 高密度碳

051 轴承 C-PTFE 1 SiC / 高密度碳
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10．配管可承受重量

型 号

吸入侧 吐出侧

力(N) 力矩(N･m) 力(N) 力矩(N･m)

Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz

MTA-040 774 392 647 588 392 294 617 314 519 470 314 235

MTA-080
1588 794 1323 1205 804 608 1274 637 1058 960 647 490

MTA-100

型 号

吸入侧 吐出侧

力(kgf) 力矩(kgf-m) 力(kgf) 力矩(kgf-m)

Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz

MTA-040 79 40 66 60 40 30 63 32 53 48 32 24

MTA-080
162 81 135 123 82 62 130 65 108 98 66 50

MTA-100

Fy

Fx

Fz

My

Mx

Mz

Fz Fx

Fy
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11．事故现象与原因

流量・压力不足

检查旋转方向

正 转 反 转

关闭吐出阀门

核查最高压力

检查电源接线顺序

最高压力正常

关闭吐出阀门

泵性能表记载的数据与仪器上实

际测出的数据比较

最高压力异常

泵内有空气残留

实际运转扬程超过泵的额

定扬程

泵内部有损坏

换泵

实际运转扬程低于泵额定

扬程

吸
入
配
管
或
者
阀
门
处
有

异
物
堵
塞

吸
入
扬
程
过
高

吸
入
配
管
的
阻
力
过
大

扬
液
体
的
饱
和
蒸
气
压
过
高

叶
轮
或
外
壳
内
有

异
物
堵
塞

被
吸
液
体
水
位
过
低

检查吸入侧的量规

－６ｍ以上 －６ｍ以内
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